Wymiana drewnianego pomostu rewizyjnego na stalowy mostu przez rzeke Wista w m. Géra Kalwaria

M-19.01.04 BALUSTRADY NA OBIEKTACH MOSTOWYCH

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét budowlanych (SST) sg
wymagania dotyczace wykonania i odbioru balustrad mostowych na pomoscie rewizyjnym, w zwigzku z
projektowang wymiang pomostu rewizyjnego drewnianego na stalowy (azurowy) mostu przez rzeke Wista w
m. Géra Kalwaria, droga krajowa nr 50 w km 179+400.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
Rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej SST majg zastosowanie przy wykonywaniu i montazu balustrad
stalowych na obiekcie mostowym.
Zastosowano balustrade z przeciggami rurowymi o wysokosci H=1100mm.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z normami podanymi w D-M-00.00.00
~<Nymagania og6lne” [1] , pkt 1.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogdblne wymagania dotyczace robét podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania og6lne” [1], pkt 1.5.
Wykonawca rob6t odpowiedzialny jest za jakos¢ ich wykonania oraz ich zgodno$¢ z Dokumentacjg
Projektowa, Specyfikacja SST oraz poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatow

Ogolne wymagania dotyczace materiatow podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogéine” [1], pkt
2.

Balustrade na pomoscie rewizyjnym nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacja projektowa. Nalezy
stosowa¢ materiaty, ktére sg oznakowane CE Iub B, dla ktérych Wykonawca przedstawi deklaracje
zgodnosci z Polska Norma, Normg Zharmonizowana, aprobatg techniczng wydang przez IBDIM lub
europejskg aprobatg techniczna.

2.2. Materiaty do wykonania balustrady stalowej

Balustrada powinna by¢é wykonana zgodnie z dokumentacjg projektowa. Profile powinny byé
wykonane ze stali S235, spetniajacej wymagania PN-EN 10025-1[3].

2.4.1. Balustrada z przeciggami rurowymi

Elementami balustrady rurowej sa:
—  pochwyt (RPA 80x40x4)
—  stupki (RKA 60x60x4)
—  przeciag goérny z rury & 38.0/4.0
—  przeciag dolny z rury & 38.0/4.0
—  elementy dylatacyjne
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2.4.2. Zabezpieczenie antykorozyjne elementéw stalowych

Wszystkie elementy stalowe balustrad powinny by¢é przez producenta zabezpieczone
antykorozyjnie przez ocynkowanie ogniowe zgodnie z PN-EN ISO 1461:2000 [4] w taki spos6b, aby
zapewni¢ trwatos¢ powioki przez okres co najmniej 25 lat. Elementy powinny by¢ ocynkowane w
wytwérni.

Dodatkowo balustrady powinny byé pomalowane zgodnie z wymaganiami SST M-14.02.01 jak dla
konstrukcji ocynkowanych ogniowo. Kolor powtoki nawierzchniowej balustrad powinien by¢ zgodny z
dokumentacjq projektowa.

3. Sprzet
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania og6lne” [1], pkt 3.
Jakikolwiek sprzet, maszyny i urzadzenia nie gwarantujace zachowania wymagan jakosciowych roboét
zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robét.

3.2. Rodzaj sprzetu

Do wykonania i montazu balustrady Wykonawca powinien dysponowac co najmniej sprzetem:
—  spawarka,
—  sprzetem do prostowania balustrady,
—  sprzetem do malowania recznego lub natryskowego.

4. Transport
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdéine”[1], pkt 4.
4.2. Skitadowanie i transport segmentéw balustrady

Elementy dtuzsze balustrad moga by¢ sktadowane pod zadaszeniem lub na otwartej przestrzeni,

na podtozu wyréwnanym i odwodnionym, przy czym elementy poszczegdinych typéw nalezy ukiadaé
oddzielnie z ewentualnym zastosowaniem podktadek. Elementy montazowe i potgczeniowe nalezy
sktadowaé w pojemnikach handlowych producenta.
Transport segmentéw balustrady moze sie odbywaé dowolnymi srodkami transportu. Elementy nie
powinny wystawac¢ poza gabaryt srodka transportu. W warsztacie nalezy wykonaé¢ odcinki balustrady
diugosci do 4,0 m. W czasie transportu nalezy zwraca¢ uwage, aby nie zostata uszkodzona powtoka
antykorozyjna. Podzestawy balustrady na czas transportu nalezy stezy¢ np. za pomocg pretow & 10
przyspawanych spoinami punktowymi. Elementy montazowe ipotaczeniowe zaleca sie przewozi¢ w
pojemnikach handlowych producenta.

5. Wykonanie roboét
5.1. Ogélne zasady wykonania roboét

Ogolne zasady wykonywania rob6t podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne”[1], pkt 5.

Wykonawca przed przystgpieniem do Rob6t przedstawi Inzynierowi do akceptacji Projekt
Technologii i Organizacji Robét oraz Program Zapewnienia Jakosci dla Robét (PZJdR) uwzgledniajacy
wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty. W Projekcie Technologii i Organizacji Robdt
Wykonawca zawrze opis szczegdtowych uwarunkowan montazu balustrad, projekty ewentualnych
pomostow i podestéw roboczych, harmonogram wbudowania, opis prac przygotowawczych, zagadnienia
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bezpieczenstwa pracy oraz bezpieczenstwa ruchu w trakcie prowadzenia rob6t, a takze rysunki
warsztatowe balustrad.

5.2. Zasady wykonywania roboét

Sposéb wykonania robét powinien by¢ zgodny z dokumentacja projektowa i SST.
Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu robét obejmuja:
—  roboty przygotowawcze,
— montaz balustrady,
—  roboty wykonczeniowe.

5.3. Montaz balustrady stalowej

Stupki balustrady nalezy spawa¢ do poprzecznych belek pomostu rewizyjnego. Roboty
spawalnicze nalezy wykona¢ zgodnie z SST M-14.01.02.[2] .

5.4. Wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego

Zabezpieczenie antykorozyjne w postaci ocynkowania ogniowego elementéw stalowych zgodnie
z wymogami normy PN-EN ISO 1461:2000 [4], zostanie wykonane w Wytwdrni. W Wytwérni nalezy tez
natozy¢ dwie pierwsze warstwy powtoki malarskiej. Na placu budowy, przed przystgpieniem do spawania
nalezy usuna¢ powtoke cynku i farby z obszaru spawania. Po zespawaniu wszystkich elementéw nalezy
w miejscu spawdw uzupetni¢ ubytki ochrony antykorozyjnej przez reczne natozenie kilku warstw farby
cynkowej i powtoki malarskiej, az do uzyskania o 30 um wiecej niz grubosc pierwotnej powtoki. Nalezy
réwniez uzupetni¢ ubytki powtoki cynkowej powstate w czasie transportu i montazu, zgodnie z
zaleceniami Inzyniera. Nastepnie nalezy natozy¢ warstwe nawierzchniowg powtoki zgodnie z SST M-
14.02.01 [2].

5.5. Roboty wykonczeniowe

Roboty wykonczeniowe powinny by¢é zgodne 2z dokumentacja projektowa. Do robot
wykonczeniowych nalezg prace zwigzane z dostosowaniem wykonanych robét do warunkéw remontu
obiektu i roboty porzadkujace.

6. Kontrola jakosci robot
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” [1], pkt 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do roboét

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien:

— uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, aprobaty techniczne, ew. badania
materiatbw wykonane przez dostawcow itp.), potwierdzajace zgodnos¢ materiatdw z wymaganiami
pkt. 2 niniejszej specyfikacji,

— ew. wykonac¢ wtasne badania wtasciwosci materiatdw przeznaczonych do wykonania robét,
okreslone w pkt 2 lub przez Inzyniera,

—  sprawdzi¢ cechy zewnetrzne elementéw balustrady (sprawdzenie wygladu zewnetrznego elementow
balustrady nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin przez ocene uszkodzen na powierzchni
poszczegblnych elementdéw oraz kompletnosci balustrady).

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji.
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6.3. Kontrola jakosci wykonania balustrady

Sprawdzeniu podlegajg prostoliniowos¢ i prawidtowos¢ wykonania i zamocowania balustrady oraz
prawidtowo$¢ ochrony antykorozyjnej.
W czasie wykonywania rob6t nalezy zbadac:
a) zgodnos¢ wykonania balustrady z dokumentacja projektowg (lokalizacja, wymiary, wysokose¢),
b) zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiardw :
Dopuszczalne odchytki montazu balustrad wynosza;:
— odchylenie stupka od pionu = 0,5%
— odchytka w odlegtosci ustawienia stupka w planie = 0,5 cm
— odchytka od prostoliniowosci wykonanej balustrady 0,5%
c) prawidtowosé ochrony antykorozyjne;.
Ochrone antykorozyjng nalezy sprawdzi¢ zgodnie z PN-EN ISO 1461:2000[7]. Ocenie podlega ciagtose,
wyglad i grubos¢ powtoki cynku. Grubos¢ mierzy sie grubosciomierzami magnetycznymi zgodnie z EN
ISO 2178 [8].
Powtoke malarskg nalezy kontrolowa¢ wg SST M-14.02.01.

7. Obmiar robot

7.1. Ogdlne zasady obmiaru roboét

Ogélne zasady obmiaru rob6t podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine” [1], pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest 1 m (metr) balustrady z przeciggami rurowymi.

8. Odbior robot

8.1. Ogolne zasady odbioru roboét

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” [1], pkt. 8.
Odbioér robét jest dokonywany na podstawie wynikéw pomiaréw, badan i oceny wizualnej. Jezeli
wszystkie badania przewidziane w pkt. 6 daty wynik pozytywny, wykonane roboty nalezy uznac
za wykonane zgodnie z wymaganiami SST. Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny wykonane
roboty nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami. W tym wypadku Wykonawca jest zobowigzany
doprowadzi¢ roboty do zgodnosci i przedstawi¢ je do ponownego odbioru.

8.2. Odbior ostateczny

Odbidr dokonuje sie protokolarnie na podstawie ogledzin, badan materiatow, deklaracji zgodnosci
przedstawionych przez producenta oraz protokotéw odbioru stwierdzajgcych poprawno$¢é montazu.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne. W
przeciwnym wypadku Wykonawca zobowigzany jest doprowadzi¢ Roboty do zgodnosci z wymaganiami
dokumentacji projektowej oraz SST i przedstawi¢ je do ponownego odbioru.

9. Podstawa ptatnosci
9.1. Ogédlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy pfatnosci podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” [1], pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 m montazu balustrady z przeciggami rurowymi obejmuje:
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Cen

prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

dostarczenie Projektu Technologii i Organizacji Robét oraz Programu Zapewnienia Jakosci dla Robét
(PZJdR), w tym rysunkéw warsztatowych balustrad

biezaca obstuge geodezyjna,

dostarczenie wszystkich materiatéw i pozostatych srodkéw produkcji,

montaz stalowych elementéw balustrady

zabezpieczenie antykorozyjne stalowej balustrady,

wykonanie badan wg pkt. 6,

szkice powykonawcze,

uporzadkowanie terenu.

a uwzglednia réwniez odpady i ubytki materialowe oraz oczyszczenie miejsca pracy, jak rowniez

wykonanie i rozbidrke niezbednych zabezpieczen robét, rusztowan i pomostéw roboczych..

Cen

10.

10.1.

10.2.

a wykonania robot okreslonych niniejsza SST obejmuje réwniez:

roboty tymczasowe, ktére sa potrzebne do wykonania robét podstawowych, ale nie sag
przekazywane Zamawiajgcemu i sg usuwane po wykonaniu robét podstawowych,

prace towarzyszace, ktoére sa niezbedne do wykonania robét podstawowych, nie zaliczane do rob6t
tymczasowych.

Przepisy zwigzane
Szczegotowe Specyfikacje Techniczne

[1] SST D-M-00.00.00. Wymagania ogdlne;
[2] Antykorozyjne zabezpieczenia powierzchni konstrukcji stalowych;

Akty prawne

[3] PN-EN ISO 1461:2000. Powtoki cynkowe nanoszone na stal metodg zanurzeniowa;

[4] PN-88/M-69433. Spawalnictwo. Elektrody otulone do spawania stali niskoweglowych i stali
0 podwyzszonej wytrzymatosci;

[5] PN-EN 10025-1. Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnych. Czes¢ 1: Ogélne
warunki techniczne dostawy;

[6] PN-EN ISO 2178. Powloki niemagnetyczne na podiozu magnetycznym-Pomiar grubosci
powtok- Metoda magnetyczna;

SST
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